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Planungs-
Phase

➢ 3-Tafel-Projektion

➢ Schnitte

➢ Raumbild



Holzliste

➢Holzarten: Esche, Nussbaum

➢Massiv/ Platten (furniert)

➢Maße: 620/483/470



Arbeitsablaufplan



Zuschnitt

➢ Plattensäge für groben Zuschnitt

➢ Kreissäge für feinen Zuschnitt

➢ Übermaße beachten

Material Dicke Verwendung

Spanplatte (P2) 19 & 25 mm Korpus, Tischplatte

Spanplatte (P2) 8 mm Rückwand

MDF-Platte 8 mm Schubkastenboden

Esche 14 mm Schubkastenseiten

Nussbaum 42 mm Füße (CNC)



Die Kanten

➢Tischplatte: Kanten auf Gehrung (25 mm Anleimer)

➢Restliche Platten: Stumpf angeleimt (19 mm Anleimer) 

(Kantenanleimmaschine)

➢Alle Kanten Massiv (Esche)

➢Mit Kreissäge zugeschnitten und grob abgekappt 

(mind. Übermaß 40mm)

➢Anschließend Flächen geschliffen 

(Breitbandschleifmaschine)

➢5 mm dick



Das Furnieren

➢Tischplatte, Seitenwände: 

Kernholz furniert (außen) 

➢ Innenseiten: schlicht, 

Splintholz

➢Verwendeter Leim: 

Kauritleim

➢Furnierdicke: 0,9 mm

➢Gestürzt zusammengenäht



CNC Fräsung

➢Material: Nussbaum

➢Teile verleimen, dann 

rausgeschnitten

➢ In 3 Stufen fräsen

➢Schruppen mit 1mm Abstand

➢Schlichten auf Fertigmaß



Korpus-

bau

➢ Verbindungsart: 

Formfeder Nr. 20 

(Lamello)

➢ Rückwand Nut: 8,5 

mm breit

➢ Maserungsverlauf 
beachten

➢ Winkligkeit 

überprüfen



Schubkasten

➢Holzart: Esche (massiv)

➢Eckverbindung auf Gehrung

➢Boden: schwarze MDF-Platte (eingenutet)

➢Fremdfeder (Nussbaum)

➢Griffmulde: Oberfräse

➢Führung: U-Profil (Aluminium)

➢Oberfläche: Öl



➢Vorher: Feinschliff, Ab“saugen“

➢Ölen -> Zwischenschleifen -> Ölen

➢Nachher: Polieren

➢Verwendetes Öl: Hartwachsöl

Oberfläche



Vielen Dank für die 

Aufmerksamkeit
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