BEISTELL-
MOBEL AUS

ESCHE

made by Marie Rehrl,
Franziska Waldhutter,
Luca Scharf, Simon Biffar
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. Kurzzeichen - Fertigmall in mm

H I I ® t : Bezeichnung Material Lange Breite Dicke
O Z Is e Tischplatte P2 620 470 (25)

Korpus Seite P2 450 450 (19)

Korpus Baden P2 562 450 19)

(
» Holzarten: Esche, Nussbaum Wiittel Boden =7 [19)
32 c (

Mittel Seite P2 159)

» Massiv/ Platten (furniert)

Rickwand P 2 . (7

20/483/470 Schubkasten (7)

Boden
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Schubkasten
Seite
Schubkasten V3

Schubkasten HS

Schubkasten

Doppel
Mutleisten

Fuke (2)




Arbeitsablaufplan
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Arbeitsschritte

Stationdre Maschinen
Handmaschinen
Werkzeuge und Vorrichtungen

Arbeitssicherheit

Hinweise:
vor bzw. nach Ausfiihrung

Zeitkalkulation

Holzauswahl

Risse, Aste, Maserung

Grobzuschnitt

Kappsdge, Kreissdge

FuBschutz

UbermaB beachten {5cm)

Aushobeln

Abrichthobelmaschine, Dickenhobel

Gehdrschutz

Winkelzeichen

Zuschnitt Platten

Plattensige, Kreissdge

Gefahrenbereich
beachten

Winkligkeit beachten

Zuschnitt Funier

Funierkreissage

Gehdrschutz

Ggf. s3gen und Frasen

Platten funieren

Funierpresse

Quetschgefahr

Zeit fir Leim einhalten

Schubkasten zinken

Oberfrase

Beidhandig flihren

Platten formatieren

Kreissage

Abdeckhaube

Wechselzahn-S3geblatt

N
1
2
3
4
5
6
7
8
9

Werbindungen frasen

Lamellofrise

Staub absaugen

20er Lamello

FlBe CNC frasen

CMNC-Frase

Holz fest spannen

Scharfen Fraser -> kein Ausriss

Flachen schleifen

Breitbandschleifmaschine

Feinschliff

Flachen gravieren

Gravier-Laser

Rauch absaugen

Korpus zusammensetzen

Leim, Zwingen, Zulangen

Winkelkontrolle

Tischplatte montieren

Akkuschrauber

GleichmaBig ausrichten

Schubkasten einpassen

Dickenhobel, Hammer, Zulage

Fife befestigen und ausrichten

Akkuschrauber

Haare zus.-binden

Oberflache

0l, Tuch

Entstaube; Uberschuss entf.

Zwischenschliff

Schleifpapier, Schleifklotz

Staubmaske

Koémung: 240

2. Oberflache

0l, Tuch

Uberschuss wieder abtragen

Endkontrolle

Winkel, Meterstab




Zuschnitt
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Die Kanten

» lischplaffe: Kanten auf Gehrung (25 mm Anleimer)

» Restliche Platten: Stumpf angeleimt (19 mm Anleimer)
(Kantenanleimmaschine)
> Alle Kanten Massiv (Esche)
» Mit Kreissage zugeschniften und grob Obgekapp’r

(mind. UbermaB 40mm)
» AnschlieBend Fldchen geschliffen
(Breitbandschleifmaschine)
» 5 mm dick




Das Furnieren

» Tischplatte, Seitenwdnde:
Kernholz furniert (auBBen)

» Innenseiten: schlicht,
Splintholz

» Verwendeter Leim:
Kauritleim

» Furnierdicke: 0,2 mm

» Gesturzt zusammengendhnt
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Korpus-

bau

> Verbindungsart:
Formfeder Nr. 20
(Lamello)

» RUckwand Nut: 8,5
mm breit

» Maserungsverlauf
beachten

> Winkligkeit
Uberprufen
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Schubkasten

» Holzart: Esche (massiv)

» Eckverbindung auf Gehrung

» Boden: schwarze MDF-Platte (eingenutet)
» Fremdfeder (Nussbaum)

> Griffmulde: Oberfrase

» FOhrung: U-Profil (Aluminium)
> Oberflache: Ol




Oberflache

» Vorher: Feinschliff, Ab"saugen”
> Olen -> Zwischenschleifen -> Olen
, “%» Nachher: Polieren
“ ;? }Verwende’res Ol: Hartwachsél
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