Werkstiick: Couchtisch
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Planung

Vorgabe

-Vorgaben Skizze:

-Beistellmobel
-Verschiedene
Verbindungsmittel/Materialien

-Material/Holzauswahl

-Massivholz Gestell (Eiche)
-MDF Tischplatte (Furniert)
-Furnier (Eiche)

Name:

‘ Projektarbeit:
} ‘ LF ,,xnaMucluj- Beistelimdbel fUr den

Klasse:

Auftrag:

Du méchtest deinen Wohnbereich um ein ,besonderes Beistellmobel” erweitern, das sich neben einer
modernen Couch platzieren lasst. Das Mobel soll nicht nur funktional sein (als Abstellfliche oder
kleine Aufbewahrung), sondern durch ein ansprechendes Design und eine hochwertige handwerkli-
che Verarbeitung berzeugen.

Dein Auftrag ist es, ein solches Beistellmobel vom ersten Entwurf bis zum fertigen Produkt zu entwi-
ckeln und zu fertigen.

Du kannst aus folgenden Schwerpunkten wahlen, oder eine eigene Kombination vorschlagen:

« Variante A: Der klassische Beistelltisch (Fokus: Verbindungen, Massivholz, ggf. Schub-
kasten/Ablage)

« Variante B: Das smarte Ablagemdbel (Fokus: Plattenmaterialien, Korpusbau, ggf. mo-
derne CNC-Bearbeitung)

« Variante C: Der multifunktionale Hocker (Fokus: Statik, Ergonomie, Materialmix aus
Massivholz und Plattenmaterial)
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‘Bauplan

-Dreitafel Projektion
-Schnitte

-Raumbild
-Teilschnitt

-> Verbindungen
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Materialliste
-Material fur 5 Werkstucke herrichten

Material

Lfd. Kurzzeichen An- Fertigmal in mm
Mr. Bezeichnung Mater | 22l Lange Breite Dicke Bemerkung
ial
1 |FuBe CE1 4 | 478 50 40
2 | Kreuzteile QLXE | 2 | 610.6 50 40
3 |Platte GroB MDF| 1 | 700 700 25 Fumnier 0.6
4 | Platte Klein MDF| 1 | 604 604 16 Fumnier 0.6

Material herrichten

-Platten zuschneiden

-Massivholz zuschneiden, hobeln, etc.
-Furnier zuschneiden, nahen

-Platten furnieren




Arbeitsablaufplan

Arbeitseinteilung:
-Teile herrichten (bis 9.) -> Gruppenarbeit
-> Einzelarbeit

-Werkstlck herstellen (ab 9.)

Stationére Maschinen

Lfd. Arbeitsschritte Handmaschinen Arbeitssicherheit Hinweise: . Zeitkalkulation
Nr.: ) vor bzw. nach Ausflihrung
Werkzeuge und Vorrichtungen _
1. Holzauswahl Keine Aste, Risse
Grobzuschnitt Kreissdge Handhaltung
Hobeln Abricht,Dickenholbel Handhaltung

Tischplatte schneiden

Plattensadge

Furniersage

Anschlag einstellen

Tischplatte furnieren

Furnierndhmaschine, Presse

Handhaltung

Druckeinstellung der Presse

Tischplatte ausfrasen

CNC-Maschine

Richtig auflegen

2
3
4,
5. Furnier herrichten
6
7
8

Tischplatte schleifen

Breitbandschleifmaschine

Breitband einstellen

9. Gestell teile ablagen

Kreissage

Handhaltung

Anschlag einstellen

10. Lécher anreiBen

Bleistift, Meterstab

12, | Verbindung anreiBen

Bleistift, Meterstab

13, | Verbindung herstellen

Japansége, StreichmaB, Bleistift

14. Lécher bohren

Standerbohrmaschine

14. Gestell, teile schleifen

Breitbandschleifmaschine

Breitband einstellen

15. Teile verleimen

Zwingen, Zulagen, Meterstab

Winkel, diagonal messen

16. Kontrolle

17. Oberflachenbehandlung Ol, Tucher Reste abwischen
18. Tischplatte Akkuschrauber,

aufschrauben
19. Polieren Tuch




Herstellen/Zusammensetzen

Teile Verbindungen Verbindungen Verbindungen  Verbindungen Grole Platte Kleine Platte
ablangen anreifden ausstemmen ausputzen  zusammenpassen ausfrasen ausfrasen

Schraubenlocher Gestell Leimreste Oberflache Tischplatte Fertiges
vorbohren verleimen entfernen auftragen anschrauben Werkstuck
|
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